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THE FORKLIFT

GEX16/16/20s

Elektro-Vierrad-Gabelstapler
48V, AC-Antrieb

mit SE-Bereifung

1.600 kg 1.800 kg 2.000 kg

www.clarkmheu.com
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Die zugeharigen Werte finden Sie unter
entsprechenden Zeilennummern in der
Tabelle ,Technische Daten”
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Tragféihigkeiten abhangig vom Lastenschwerpunkt

Bemerkung:
2000 K Die aufgefiihrten Tragfahigkeiten gelten nur fiir das senkrecht stehende Hubgerilst,
1800 ausgeristet mit Std.-Gabeltrager und Std.-Gabeln, bis zu einer max. Hubhohe von 3085
o 1600 DNN mm. Der Schwerpunkt der Last darf dabei um max. 100 mm gegen die Langsmittelebene
£ 1400 ~ K des Staplers versetzt sein. Die Werte basieren auf einer kubischen Nennlast mit 1000 mm
g 1200 HQ& GEX20s Kantenlange, deren Schwerpunkt im Zentrum des Wiirfels liegt. Die horizontalen Lastschwer-
= 1000 GEX18 punkte beziehen sich auf die Anlageflachen am Gabelrticken. Mit vorgeneigtem Hubgertist
2 80 GEX16 ergeben sich geringere Tragkraftwerte. Anbaugerate, langere Gabeln, auRergewdhnliche
=600 Lastdimensionen sowie groBere Hubhohen konnen die Tragkraftwerte reduzieren.
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Bitte sprechen Sie lhren CLARK Handler an, wenn Sie weitere Informationen wiinschen.
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Lastenschwerpunkt in mm

Hubgeriistiibersicht GEX16/18 Hubgeriistiibersicht GEX20s

Hubgeriist Hubhghe Bauhthe Hahe Hubgeriist ausgefahren Freihub Hubgeriist Hubhéhe Bauhihe Hihe Hubgeriist ausgefahren Freihub
(h3) eingef. (h4) (h2) (h3) eingef. (h4) (h2)
(h) (h1)
mit Last- ohne Last- mit Last- ohne Last- mit Last- 0l]ne Last- mit Last- ohlne Last-
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
2085 1560 3309 2708 2085 1560 3304 2704
2585 1810 3809 3209 2585 1810 3804 3204
2785 1905 4008 3409 2785 1905 4004 3404
3085 2060 4309 3709 3085 2060 4304 3704
3385 2205 4609 4009 3385 2205 4604 4004
Standard 127 121 Standard 132 132
3585 2310 4809 4209 3585 2310 4804 4204
3795 2415 5018 4419 3795 2415 5014 4414
4075 2555 5299 4699 4075 2555 5294 4694
4585 3010 5809 5209 4585 3010 5804 5204
5085 3260 6309 5708 5085 3260 6304 5704
3970 1835 5194 4594 611 121 3970 1835 5189 4589 616 1216
4345 1960 5569 4969 736 1336 4345 1960 5564 4964 il 1341
4780 2105 6004 5404 881 1481 4780 2105 5999 5399 886 1486
5185 2255 6409 5809 1031 1631 5185 2255 6404 5804 1036 1636
Triplex 5565 2415 6789 6189 191 1791 Triplex 5565 2415 6784 6184 1196 1796
5740 2480 6964 6364 1256 1856 5740 2480 6959 6359 1261 1861
6015 2605 7239 6639 1381 1981 6015 2605 7234 6634 1386 1986
6470 2795 7694 7094 1571 2m 6470 2795 7689 7089 1576 2176
7075 3050 8299 7699 1826 2426 7075 3050 8294 7694 1831 2431
2925 1960 449 3549 736 1336 2925 1960 4144 3544 il 1341
3215 2105 4439 3839 881 1481 3215 2105 4434 3834 886 1486
Hi-Lo 3515 2255 4739 4139 1031 1631 Hi-Lo 3515 2255 4734 M34 1036 1636
3695 2345 4919 4319 121 721 3695 2345 4914 4314 1126 1726
3810 2415 5034 4434 1191 1791 3810 2415 5029 4429 1196 1796

Technische Verbesserungen und Anderungen bleiben vorbehalten. Abbildungen und technische Angaben sind fiir die Ausfiihrung unverbindlich.
Alle MaRgaben unterliegen den iiblichen Toleranzen (+5% und -10%).



Technische Daten nach voi 2198

1.1 Hersteller (Kurzbezeichnung) CLARK CLARK CLARK
1.2 Typzeichen des Herstellers GEX16 GEX18 GEX20s
1.3 Antrigbsart Elektro Elektro Elektro
S | 1.4 Bedienung Sitz Sitz Sitz
§ 1.5 Tragfahigkeit/Last Q (kg) 1600 1800 2000
S | 1.6 Lastschwerpunkt ¢ (mm) 500 500 500
1.8 Lastabstand X (mm) 356 356 361
1.9 Radstand y (mm) 1312 1420 1420
= | 21 Eigengewicht mit Batterie kg 3132 3235 3409
% 2.2 Achslast mit Last vorn/hinten kg 3979/753 4373/662 4759/650
| 2.3 Achslast chne Last vorn/hinten kg 1416/1716 1490/1745 1559/1850
3.1 Bereifung, SE = Superelastik, V = Vollgummi SE SE SE
S | 3.2 ReifengrRe vorn, SE 18x7-8 18x7-8 200/50-10
-F% 3.3 ReifengroRe hinten, SE 15x45x8 15x45x8 15x45x8
L;:; 3.5 Rader, Anzahl vorn/hinten (x = angetrieben) 2x/2 2x/2 2x/2
E 3.6 Spurweite vorn, SE (V) b10 (mm) 905 905 915
3.7 Spurweite hinten b11 (mm) 870 870 870
4.1 Neigung Hubgeriist/Gabeltrager, B = vor/a = zurlick Grad 6/6 6/6 6/6
4.2 Hohe Hubgeriist eingefahren h1 (mm) 2060 2060 2060
4.3 Freihub h2 (mm) 127 127 132
4.4 Hub*1 h3 (mm) 3085 3085 3085
4.5 Hohe Hubgeriist ausgefahren mit LSG h4 (mm) 4309 4309 4304
4.7 Hahe tiber Schutzdach (Kabine) h6 (mm) 2055 (2090) 2055 (2090) 2059 (2094)
4.8 Sitzhohe (mm) 1020 1020 1020
< | 412 Kupplungshdhe (mm) 360 360 360
%"’ 419 Gesamtlinge 11 (mm) 3044 3154 3159
é 4.20 Lange einschl. Gabelriicken 12 (mm) 1976 2084 2089
8 | 421 Gesamtbreite b1 (mm) 1059 1059 122
§ 4.22 GabelzinkenmaRe sege|(mm) 35x 100 x 1070 35x 100 x 1070 40x 100 x 1070
4.23 Gabeltrager DIN 15173, Klasse/Form A, B 1A 1A IIA
4.24 Gabeltragerbreite b3 (mm) 940 940 940
4.31 Bodenfreiheit mit Last unter Hubgeriist m1 (mm) 85 85 85
4.32 Bodenfreiheit Mitte Radstand m2 (mm) 84 84 87
4.34 Arbeitsgangbreite bei Palette (16-b12) 1000 x 1200 quer (mm) 3275 3391 3395
4.34 Arbeitsgangbreite bei Palette (16-b12) 800 x 1200 langs (mm) 3410 3522 3527
4.35 Wenderadius Wa (mm) 1620 1728 1728
4.36 Innerer Wenderadius b13 (mm) 72 52 52
5.1 Fahrgeschwindigkeit mit/ohne Last km/h 15/16 15/16 15/16
§ | 5.2 Hubgeschwindigkeit mit/ohne Last m/s 0.40/0.50 0.37/0.50 0.35/0.50
é 5.3 Senkgeschwindigkeit mit/ohne Last m/s 0.57/0.52 0.57/0.52 0.57/0.52
.:,5, 5.6 max. Zugkraft mit/ohne Last (S2 5 Min.) *2 N 1277/16357 7698/16397 7326/16053
= | 5.8 max. Steigfahigkeit mit/ohne Last (S2 5 Min.) *2 % 21.3/311 221/35.2 224/318
5.10 Betriebsbremse nasse Lamellenbremse nasse Lamellenbremse nasse Lamellenbremse
6.1 Fahrmotor, Leistung (S2 60 Min.) kW 2x44 2x4.4 2x44
— | 6.2 Hubmotor, Leistung bei S2 15 % kw 15.2 15.2 15.2
§ 6.3 Batterie nach DIN 43531/35/36 AB,C, nein DIN 43531 A DIN 43531 A DIN 43531 A
= | 64 Batteriespannung/Nennkapazitét Kb \V//Ah 48/460 (500) 48/575 (625) 48/575 (625)
6.5 Batteriegewicht (min.) kg 708 856 856
= | 81 Artder Fahrsteuerung AC/Inverter AC/Inverter AC/ Inverter
g 8.2 Arbeitsdruck fir Anbaugerate ginstellbar ginstellbar ginstellbar
< | 84 Schallpegel, Fahrerahr dB (A) 72 12 12

*1) Weitere Hubhahen finden Sie in der Hubgeriistiibersicht
*2) Bei einem Reibungsbeiwert von p=0.6 bei 1.6 km/h

Alle aufgefiihrten Daten gelten fiir serienméRig ausgestattete Stapler mit Standard-Freisichthubgerist. Wird der Stapler mit Sonderausriistung

oder anderen Hubgeriisten versehen, so konnen sich die Werte andern. Die Angaben gelten unter normalen Einsatzbedingungen.



Zwei starke AC-Fahrmotoren in Parallelfrontantrieb, eine sehr robuste Bauweise ohne
unnotige Plastikbauteile und ein extrem kurzer Radstand kennzeichnen die GEX-Baureihe
von CLARK. Durch ein stabiles ,Built to last®" Hubgeriist und einen durchdachten Fah-
rerarbeitsplatz ist sie fir viele Einsatze geeignet.

Fahrerplatz

Der Fahrer erreicht seinen ergonomisch gestalteten Arbeitsplatz tber eine groRe, tief
angesetzte Lochblech-Trittstufe. Ein Haltegriff am vorderen Holm der Einstiegsseite er-
leichtert das Auf- und Absteigen. Der Gummibodenbelag im FuRraum gewahrleistet
Trittsicherheit.

Die neigbare Lenksaule und ein leicht verstellbarer Komfortsitz mit hervorragender
Beinfreiheit ermoglichen eine optimale Anpassung an jeden Fahrer. Die Pedalerie ist
automobilkonform angeordnet. Die Bedienungshebel mit intuitiver Betatigungsrichtung
sind leichtgangig und in griffginstiger Hohe. Die Betriebsdaten werden auf dem uber-
sichtlichen TFT-LCD-Farbdisplay in Echtzeit angezeigt. Drei individuell programmierbare
Betriebsarten (Economy-Normal-Power) sowie eine zusatzliche Kriechgangfunktion er-
maglichen das Fahrzeug optimal an die jeweilige Arbeitssituation anzupassen.

Gut zugangliche Ablagefacher, ein schneller Zugang zur Handbremse und zum Notaus-
schalter runden diesen gelungenen Fahrerplatz ab.

Motor, Antrieb und Steuerung

Zwei Fahrmotoren im Parallelfrontantrieb mit je 4,4 kW Leistung und 48 Volt Drehstrom-
technologie sorgen fiir sehr gute Beschleunigung und hohe Schubkraft. Die verwendeten
AC-Motaren arbeiten verschleiRfrei und sind sehr robust. Somit sind die Betriebskosten
gering. Die Temperatur der Motoren und der Steuerung werden tberwacht und deren
Leistung zum Schutz automatisch gedrosselt.

Die ZAPI Dual AC-Steuerung ist geschiitzt im Gegengewicht integriert, leicht zuganglich,
und mit moderner MOSFET- und CAN-Bus-Technologie ausgestattet. Die Uberwachung
der Motor- und Steuerungstemperatur dient zum Schutz der Investition.

Bremsanlage

Drei voneinander unabhangige Bremssysteme (elektrische Bremse, Betriebsbremse,
Feststellbremse) gewahrlgisten hohe Sicherheit und erhohen die Umschlagleistung durch
verbesserte Ausnutzung der Batteriekapazitat. Die Betriebs- und Feststellbremse sind
als Olbadlamellenbremsen ausgefiihrt. Die elektrischen Bremsen sind regenerativ. Sie
fuhren bei jedem Bremsvorgang Energie zuriick in die Batterie. Dieser Vorgang spart
Energiekosten und verlangert die Fahrzeit pro Batterieladung.

Beim Umlegen des Fahrtrichtungsschalters sorgt die Elektronik fiir sanftes Abbremsen
und progressives Beschleunigen in die geanderte Fahrtrichtung. Die Betrigbsbremsen
sind gekapselt und somit sicher vor Staub, Feuchtigkeit und aggressiven Medien ge-
schiitzt. Ein Einsatz unter schwierigen Umweltbedingungen, z.B. in der Lebensmittelver-
arbeitung, ist somit problemlos maglich. Die serienmaBige Rampenfunktion ermaglicht
eine kontrollierte Bedienung des Fahrzeugs auf abschiissigem Gelande und ein sicheres
Handling auf Ladebihnen.

Lenksystem

Durch den groRen Lenkeinschlag von 87° bzw. 101° Grad der Rader dreht der GEX-
Vierradstapler wie ein Dreiradstapler nahezu auf der Stelle. Auch bei voll eingeschlage-
ner Lenkung lasst sich das Fahrzeug durch den Parallelfrontantrieb feinfiihlig anfahren.
Abhangig vom Lenkeinschlag wird die Geschwindigkeit und Drehrichtung der Vorderra-
der so gesteuert, dass ein starker Abrieb der Reifen vermieden wird. Diese Steuerung
ermaglicht ein sanftes und zugleich prazises Anfahren, selbst bei voll eingeschlagener
Lenkung. Die Fahrgeschwindigkeit wird bei Kurvenfahrten automatisch reduziert.

Hydraulikanlage

Die unabhangige, elektrisch angetriebene Hydraulikpumpe mit AC-Technik fordert je-
derzeit nur das zur Aktion erforderliche Olvolumen und arbeitet somit besonders ener-
giesparend.

Die verwendete Innenzahnradpumpe zeichnet sich durch ein besonders niedriges Pum-
pengerausch aus und hat einen sehr guten Wirkungsgrad. Das spart Energie und redu-
ziert die Warmebelastung der Hydraulik. Der Stahlhydrauliktank sorgt fiir eine gute War-
meabfuhr des Hydraulikols und vermindert den VerschleiR der Hydraulikkomponenten.
Die Vollstrom-Riicklauffiltration filtert das Ol bei jedem Riicklauf zum Tank. Uber einen
Ansaugfilter werden grobe Partikel direkt gefiltert und gelangen erst gar nicht in den
Olkreislauf. Die Langlebigkeit aller Hydraulikkomponenten wird so gewahrleistet.

Hubgeriist

Die Freisichthubgeriste sind in Standard-, Hi-Lo- und Triplex-Ausfihrung erhaldich. Die
verschachtelt angeordneten Profile bieten hohe Festigkeit auch bei schwerster Belastung.
Die schrag stehenden Hubgerustrollen sind fur Einstellarbeiten leicht zuganglich. Die Nei-
gezylinder sind in Pendellagern gelagert, wodurch sich die Lebensdauer des kompletten
Zylinders erhoht. Ein integriertes Neigesperrventil verhindert zu schnelles oder unbeab-
sichtigtes Vorneigen des Hubgeriistes. Die Gabeln mit Hakenaufhangung sind geschmie-
det und werden durch einstellbare Arretierungen in der gewtinschten Position gehalten.
Das Dampfungssystem reduziert StoRe und Erschiitterungen beim Ubergang zwischen
den einzelnen Hubgeruststufen und schont somit die Ware und das Fahrzeug.

Der robuste 6-Rollen-Gabeltrager unterstreicht die Langlebigkeit dieser Konstruktion
auch bei harten Einsatzen.

Weitere Standardausstattung

Arbeitsscheinwerfer, akustischer Rickfahralarm, Riickkombileuchte mit Bremslicht und
Riickfahrlicht weiB, Lackierung in der leuchtenden Sicherheitsfarbe ,CLARK Griin”, Fah-
rerzelle und Hubgerist in schwarz, Felgen in weil.

Zusatzausstattung
Luftreifen oder nichtkreidende Reifen, seitlicher Batteriewechsel, Anbaugerate, Kabinen,
Mini- oder Multifunktionshebel, Doppelpedalsteuerung u.v.m.

Sicherheit

Die GEX-Baureihe ist CE-zertifiziert und entspricht allen europaischen Sicherheitsstan-
dards fiir Flurforderzeuge.

Sprechen Sie mit lhrem CLARK Handler, um die fir Sie optimale Ausstattung zu finden.



Handler:

CLARK Europe GmbH

Dr.-Alfred-Herrhausen-Allee 33
47228 Duisburg/ Germany

Tel.- +49 (0)2065 499 13-0
Fax: +49 (0)2065 499 13-290

E-Mail: Info-europe@clarkmheu.com
www.clarkmheu.com

THE FORKLIFT

Nr: 4469527 07/2014

Giltig fiir Lot.-Nr 9679



