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Hyster GroRstapler bewahren

sich bei schwersten Lasten und
hartesten Einsatzbedingungen

durch souverane Leistungskraft

und optimale Bedienerfreundlichkeit.

Die Produktreihe der schwerlastfahigen Gabelstapler und
Containerstapler bietet mit Tragfahigkeiten von 8 bis 48
Tonnen marktflihrende Lésungen fir den Materialumschlag
in den unterschiedlichsten Bereichen der Schwerindustrie.

Das aufsergewodhnliche Leistungsspektrum der Stapler ist auf
die fundierte Branchenkenntnis von Hyster zurlickzufihren,
die seit mehr als 50 Jahren anwendungsspezifische
Losungen fur Kunden auf der ganzen Welt entwickeln.

Hyster Grofdstapler werden durch ein globales Netz
kompetenter Partnerunternehmen vertrieben, die
exzellenten Service und Support vor Ort bieten.
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i D E PRODUKTUBERBLICK — GABELSTAPLER

Fiir Schwerlastanwendungen unter harten Einsatzbedingungen

Die Hyster Schwerlaststapler mit Tragfahigkeiten von 8 bis 48 Die erstklassig ausgestatteten Modelle bieten eine
Tonnen Uberzeugen auch unter hartesten Einsatzbedingungen ideale Kombination aus bewahrten Komponenten, hoher
durch einzigartige Leistungsfahigkeit und Produktivitat. Produktivitat, Reaktionsschnelligkeit, Kraftstoffeffizienz,

niedrigen Betriebskosten und Fahrerkomfort — also eine

Dank der groRen Auswahl an Tragfahigkeiten, - o
aulerst lohnende Investition.

Motorleistungen, Radstanden, Hubgerlsten, Anbaugeraten
und Zusatzausstattungen kann fiir jeden Kunden und jede
Anwendung die ideale Losung zusammengestellt werden.
So kénnen die Stapler an Spezialanforderungen der
anspruchsvollsten Betriebsumgebungen angepasst werden.

8-16 TONNEN: H8-16XM

Hervorragende Rundumsicht dank des hoch modernen Die einzigartige Vista-Kabine bietet branchenfliihrenden

Kabinendesigns und abgerundeten Gegengewichts Fahrerkomfort und dank der speziellen seitlichen

Kraftvoller, emissionsarmer Dieselmotor Neigefunktion muhelosen Wartungszugang

Hauptanwendungsbereiche: Transport und
Logistik, Stauereien, Bau- und Betonindustrie,
holzverarbeitende Industrie

Motor und Getriebeschutzsystem sowie Olbad-
Lamellenbremsen gehdren zur Standardausstattung




16-18 TONNEN: H16-18XM(S)-12

Schwerlastfahiges Hubgerist und Chassis gewahrleisten
hochste Verlasslichkeit bei anspruchsvollen Anwendungen

Die Modelle mit kurzem Radstand ab 3,5 m sind die
kompaktesten, die derzeit auf dem Markt erhaltlich sind,
und eignen sich daher ideal fir Einsatze auf engem Raum
Kraftvoller, emissionsarmer Dieselmotor mit

Automatikgetriebe, Motor und Getriebeschutzsystem
sowie Olbad-Lamellenbremsen

Die einzigartige Vista-Freisichtkabine bietet
branchenflihrenden Fahrerkomfort und dank
der speziellen seitlichen Neigefunktion
mUhelosen Wartungszugang
Hauptanwendungsbereiche: Stahl (Spulen),
Steinplatten, Aluminium, Beton




25-32 TONNEN: H25-32KMS-9 / H25-32KM-12

Ausgezeichnete Sicht dank des modernen
HubgerUstdesigns. Gleichzeitig ermdglicht

der Schnellkupplungsgabeltrager das schnelle
Wechseln von Anbaugeraten und bietet damit hohe
Anwendungsflexibilitat

Ausgezeichnete Sicht dank des modernen
HubgerUstdesigns. Gleichzeitig ermdglicht

der Schnellkupplungsgabeltrager das schnelle
\Wechseln von Anbaugeraten und bietet damit hohe
Anwendungsflexibilitat

Die einzigartige Vista-Freisichtkabine bietet
branchenflihrenden Fahrerkomfort und dank der speziellen
seitlichen Neigefunktion muhelosen Wartungszugang

AuRerst kompakte Modelle mit kurzem Radstand ab
3,655 m flr Einsatze auf engem Raum Kraftvoller,
emissionsarmer Dieselmotor mit Automatikgetriebe,
Motor und Getriebeschutzsystem sowie Olbad-
Lamellenbremsen

Hauptanwendungsbereiche: Stahl (Spulen),
Steinplatten, Aluminium, Beton, holzverarbeitende
Industrie, Stauereien




36-48 TONNEN: H36-48XM(S)-12

Modelle mit kurzem Radstand ab 5,38 m fiir
Anwendungen mit wenig Rangierflache

Die einzigartige Vista-Freisichtkabine bietet
branchenflhrenden Fahrerkomfort und dank

der speziellen seitlichen Neigefunktion

muhelosen Wartungszugang

Robustes Hubgertst und Chassis flr absolute
Zuverlassigkeit bei anspruchsvollen Einsatzbedingungen

Kraftvoller, emissionsarmer Dieselmotor mit
Automatikgetriebe, Motor und Getriebeschutzsystem
sowie Olbad-Lamellenbremsen
Hauptanwendungsbereiche: Stahl,
Steinbruch/Bergbau




) PRODUKTUBERBLICK — CONTRINERSTAPLER UND
REAGIIS'I'AGI(EII FIIII IIAFEN UND TERMINALS

Die ideale Wahl fiir lhren Materialumschlag

SPEZIALSTAPLER FUR LEERE CONTAINER

Hyster bietet eine umfangreiche Produktreihe
Spezialstapler fur die Kompaktlagerung (bis acht
Container Ubereinander) und die weniger
platzintensive Lagerung (3—4 Container
Ubereinander) von Leercontainern.

CONTRINERSTAPLER (3-4
UBEREINANDER): H10-12KM-12EC

Flr den Transport einzelner Container bei
groRerem Platzangebot

Robustes Hubgerilst und Chassis gewahrleisten
sicheren Betrieb und Verlasslichkeit

Motor und Getriebeschutzsystem sowie Olbad-
Lamellenbremsen gehoéren zur Standardausstattung

Die einzigartige Vista-Kabine bietet ausgezeichnete
Rundumsicht und branchenfihrenden Fahrerkomfort
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CONTAINERSTAPLER (5-8 UBEREINANDER): H16-22XM-12EC

Fir den Transport von einzelnen und doppelten Containern, bis zu acht kénnen
Ubereinander gestapelt werden (2 auf 6, 8'6"-Container)

Am Heck montierte Vista-Kabine bietet hochsten Fahrerkomfort und optimale
Sicht auf den Container bei allen Arbeitsablaufen

Robustes Hubgerilist und Chassis gewahrleisten sicheren Betrieb und
Verlasslichkeit bei Stapelvorgangen

Maximale Produktivitat dank eines Hochleistungsantriebsstrangs (mit
Motor und Getriebeschutzsystem sowie Olbad-Lamellenbremsen als
Standardausstattung) und héchsten Hubgeschwindigkeiten in dieser Klasse



SPEZIALSTAPLER FUR BELADENE CONTAINER:
H28-32XM-16CH/HA0-50XM-6CH

Diese Modelle sind fir das
Ubereinanderstapeln von drei bis fiinf
beladenen Containern in der ersten
Reihe konzipiert und eignen sich daher
ideal fUr das Verladen von Containern
mit hochster Durchsatzrate. Sie wurden
speziell flr diesen Einsatzbereich
entwickelt, um eine kostenglinstige
Alternative zu bieten, wenn das Stapeln
in zweiter oder dritter Reihe nicht
erforderlich ist.

Containerstapler fir die erste
Reihe zum Stapeln von 3, 4
oder 5 20'- bis 40"-ISO-
Containern Ubereinander

Leistungsstarker, moderner
Antriebsstrang mit
emissionsarmem Dieselmotor,
Viergangautomatikgetriebe,
Olbad-Lamellenbremsen

und Motorschutzsystem

Die einzigartige Vista-Kabine bietet
branchenflihrenden Fahrerkomfort,
optimale Sicht auf den Container
bei allen Arbeitsablaufen und

dank der speziellen seitlichen
Neigefunktion mihelosen
Wartungszugang (am Heck
montiert bei den Modellen, die auf
dem 36-48-t-Gabelstapler basieren)

Spezialspreader fur maximale
Tragfahigkeit (bei Staplern fir den
amerikanischen Markt sind die
Spreader am Portal montiert)




REACHSTACKER

Die auRerst flexiblen Hyster ReachStacker
fur die Kompaktlagerung von Containern
(sechs 8'6"”-Container tbereinander bis in
die dritte Reihe) sind in zwei Ausfiihrungen
erhaltlich: als Containerstapler (Container
Handling = CH) und Kombiverkehrstapler
(Intermodal Handling = IH). Mit
ausgezeichneter Mandvrierfahigkeit,
hochsten Arbeitsgeschwindigkeiten

und Uberlegener Stapelfahigkeit

sorgen sie in Containerterminals flr
optimale Raumausnutzung und

hochste Umschlagsraten.

Containerstapler Kombiverkehr
Hyster Spreader flr den Transport von Hochste Hubgeschwindigkeiten in dieser Klasse
20'-40’-ISO-Containern sorgen flr maximale Produktivitat
Zum Stapeln von bis zu sechs 8'6"-Containern Hyster Kombiverkehrspreader fir den Transport
Ubereinander in der ersten Reihe von 20’-40'-ISO-Containern und Wechselbriicken

Die verfahrbare Vista-Kabine bietet ausgezeichnete oder Trailern

Rundumsicht und branchenfiihrenden Fahrerkomfort Mit Powered Pile Slope-Funktion (hydraulische

Leistungsstarker Antriebsstrang mit Seitenbewegung des Spreaders)

integriertem Motorschutzsystem Vollstandig verfahrbare Vista-Kabine
bietet ausgezeichnete Rundumsicht unter
allen Einsatzbedingungen

[




'y | NEUEABGASNORMEN FORDERN
-~ DIEPRODUKTENTWICKLUNG
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Seit Januar 2011 unterliegen die groRten Hyster Stapler neuen Abgasnormen,
die 2012 auch auf die 8-16-t-Stapler ausgeweitet werden. Weitere Verordnungen
werden 2014 eingefiihrt.

HINWEIS: Die Verordnungen gelten
nur flr Stapler, die in der EU und
Nordamerika betrieben werden. Hyster
Stapler, die die Anforderungen von
Tier 3/Stufe IlIA erflllen, bleiben fir
andere Gebiete weiterhin verflgbar.

2011 EPATIER 4 INTERIM UND
EU STUFE IIIB

Tier 4 Interim ist die Abgasnorm der
US-amerikanischen Umweltbehorde
EPA flr dieselbetriebene
geldandegangige Nutzfahrzeuge in
Nordamerika.

Stufe IlIB ist die entsprechende
Abgasnorm flr die EU-Mitgliedstaaten.

Inkrafttreten und Emissionswerte
der EPA- und EU-Verordnung sind
aneinander angeglichen.

Die neuen Verordnungen traten im
Januar 2011 in Kraft und gelten fir

Nutziahrzeuge mit einer Leistung von — ENHALTUNG DER NEUEN EMISSIONSGRENZWERTE

130-560 kW.
Gemal3 diesen Verordnungen missen Um die von der Norm geforderten
Dieselrufsemissionen im Vergleich zu niedrigen Emissionswerte zu erreichen
den Tier 3-/Stufe [lIA-Abgasnormen um und dabei gleichzeitig die Leistung zu
90 % und NOx-Emissionen um 45 % steigern, wurde das Zusammenspiel
reduziert werden. der Systemkomponenten weiter

verbessert. Die bei den Hyster
Grolsstaplern eingesetzten Cummins-
Motoren erflillen die niedrigen

2,0 g/kW-hr NOx und 0,02 g/kW-hr Emissionsgrenzwerte dank der
Feinstaub*. speziellen Abgasnachbehandlung des
Cummins-Dieselpartikelfilters und der
gekulhlten Abgasrtckfihrung.

Die Emissionsgrenzwerte fir diese
Leistungsklasse sind daher:

*NOx bezeichnet eine in-den Normen geregelte Dieselemission und ist ein Sammelbegriff fiir Verbindungen aus Stickstoff und Sauerstoff. Feinstaub bezeichnet eine in den Normen
geregelte .Dieselerﬁission, die__vor'wiegend aus RuR und-anderen Nebenprodukten der Verbrennung besteht.




BLICK IN DIE ZUKUNFT -
FOLGENDE VERORDNUNGEN

Ab 2014 missen gemald EPA

Tier 4 Final und EU Stufe IV die
Emissionen in unserer Branche noch
einmal drastisch reduziert werden. Bei
dieselbetriebenen Nutzfahrzeugen mit
einer Leistung von130-560 kW mUussen
die NOx-Emissionen im Vergleich

zu 2011 um weitere 45 % reduziert
werden. Bis 2014 werden also NOx-
und Rufdemissionen im Vergleich zur
gegenwartigen Tier 3- und Stufe IlI1A-
Norm um insgesamt 90 % reduziert
und gehen damit gegen Null.

Far Motoren mit einer Leistung von
56-129 kW treten Tier 4 Interim

und Stufe [lIB im Januar 2012 in
Kraft, Tier 4 Final und Stufe IV im
Januar 2015. Die Emissionen sind
in diesem Leistungsbereich deutlich
geringer, sodass eine weniger
komplizierte Nachbehandlung
erforderlich ist.

WELCHE AUSWIRKUNGEN
HABEN DIESE ANDERUNGEN
AUF HYSTER UND

SEINE KUNDENS

Hyster Grol3stapler entsprechen bereits
den Normen. In Zusammenarbeit

mit dem Motorhersteller Cummins

hat Hyster marktfihrende Losungen
entwickelt und ist in der Branche

nun Vorreiter mit GroRstaplern,

die die Anforderungen der neuen
Abgasnormen erfillen.

Cummins Inc. ist der weltweit grofite Entwickler ¢
und Hersteller von Dieselmotoren und zugehdrigen

Komponenten, wie etwa Kraftstoffsysteme, Steuerungen, Liftungs-,

Filter- und Emissionsregelungsanlagen und Elektrogeneratoren. Das
Unternehmen ist in wichtigen Industriezweigen tatig und liefert u. a.
Motoren fir Nutzfahrzeuge, Industrieanlagen und die Energieerzeugung.

Mit einem Netzwerk aus mehr als 500 eigenen und unabhangigen
Vertriebsunternehmen und etwa 5.200 Handlern bedient Cummins Kunden
in ca. 190 Landern und Absatzgebieten.




KRAFTSTOFFEFFIZIENZ

Mit den Tier 4 Interim-/Stufe Il1B-Motoren von Cummins lasst
sich der Kraftstoffverbrauch im Vergleich zu Tier 3/Stufe 1A
nachweislich reduzieren.

Abhangig von Nennleistung, Einsatzdauer und
Anwendungsbereich verbrauchen Hyster Stapler mit
Motoren, die die Anforderungen von Tier 4 Interim/Stufe 1B
erflllen, bis zu 15 % weniger Kraftstoff.

Um in den unterschiedlichen Anwendungsbereichen

die Kraftstoffeffizienz weiter zu steigern, hat Hyster bei

den GroRstaplern neben den neuen Cummins-Motoren
zusatzliche Funktionen zur Leistungsoptimierung eingefiihrt,
wie die bedarfsgesteuerte Kihlung, lastabhangige Hydraulik,
Drehzahlsteuerung und wechselnde Leerlaufdrehzahl.

GERINGERE BETRIEBSKOSTEN

Durch diese Optimierungen werden gleichzeitig die
Betriebskosten der Hyster Grof3stapler gesenkt.

Dank des reduzierten Kraftstoffverbrauchs und des
Wartungsintervalls von 5.000 Stunden werden die
geringfligig hoheren Kosten fur den ultra-schwefelarmen
Diesel, das aschearme Schmierdl und die Reinigung des
Rulpartikelfilters mehr als ausgeglichen.

Auch wenn die CO2-Emissionen von der EPA bzw. EU nicht
geregelt werden, haben die Anderungen, die aufgrund der
neuen Verordnungen an den Motoren vorgenommen wurden,
auch zu einer Verringerung des CO2-Ausstolses geflihrt und
verbessern damit die Okobilanz der GroRstapler insgesamt.

GESTEIGERTE PRODUKTIVITAT

Die Anschaffungskosten flir Gabelstapler, die den
Anforderungen von Tier 4 Interim/Stufe [1I1B entsprechen, sind
zwar im Vergleich zu Tier 3-/Stufe IlIA-Staplern etwas hoher,
diese Differenz wird aber durch die niedrigeren Betriebskosten
aufgefangen. Neben dem geringeren Kraftstoffverbrauch
sorgen die neuen Stapler durch das schnellere Ansprechen des
Motors fur hohere Produktivitéat und schaffen eine leisere und
saubere Arbeitsumgebung.

DIE GRUNDLAGEN — MOTOR- UND
SYSTEMTECHNOLOGIE

Emissionskontrolle

Zur Regelung der NOx-Emissionen wird ein fortschrittliches
System zur gekUhlten Abgasrickfihrung (Exhaust Gas
Recirculation, EGR) eingesetzt, unterstttzt durch die Common-
Rail-Hochdruckeinspritzung und das elektronisch geregelte
Gemischaufbereitungssystem.

Bei der gekihlten Abgasrickflihrung wird ein variabler Anteil
des Abgases in den Zylinder zurtickgefiihrt. Dadurch wird der
Sauerstoffanteil auf eine niedrigere Verbrennungstemperatur
gebracht, wodurch wiederum die Bildung von NOx verringert
wird. Das System ermdglicht eine saubere Verbrennung, bei
der der NOx-Ausstof$ im Vergleich zu Tier 3/Stufe IIIA um 45 %
verringert wird. Gleichzeitig wird der Feinstaub durch Einsatz
eines Partikelfilters mit Abgasnachbehandlungssystem um
mehr als 90 % reduziert.




Das gesamte System wurde vom Lufteinlass bis zur
Abgasnachbehandlung von Cummins entwickelt und
produziert und ist im Motor integriert. Die Fachkompetenz
und Erfahrung von Cummins in diesem Bereich ist in der
Branche einzigartig: Die Abgasrickflihrungssysteme haben
sich bereits seit mehreren Jahren beim Einsatz in den
unterschiedlichsten Nutzfahrzeugen bewahrt.

Die Hauptkomponenten der Systeme zur gekihlten
Abgasrlckfihrung von Cummins sind das EGR-Ventil, der
EGR-Kuhler und der Turbolader mit variabler Geometrie (VGT).

Leistungssteigerung

Beim Turbolader mit variabler Geometrie wird der
Abgasstrom zum Turbinenrad durch eine Schiebedlse
variiert, um einen hohen Ladedruck bei niedriger
Motordrehzahl zu liefern und dann unabhéngig von der
Motordrehzahl ein hohes Drehmoment aufrechtzuerhalten.

Durch diese Technologie werden die Vorziige eines kleinen
und eines grofRRen Turboladers in einem System vereint,
sodass Cummins Tier 4 Interim-/Stufe [lIB-Motoren nicht

nur die geforderten niedrigen Emissionswerte erflillen,
sondern auch im Vergleich zu Tier 3/Stufe IlIA deutlich héhere
Motorleistung und Kraftstoffeffizienz liefern.

Regeneration

Der Feinstaub wird in einem Cummins-Dieselpartikelfilter
gesammelt, der die Tier 3-/Stufe IlIA-Schalldéampfer ersetzt
und gleichwertige Schalldédmpfung bietet. Die Partikel werden
durch passive und/oder aktive Regeneration oxidiert. Der
Partikelfilter besteht aus vier Teilen: einem Eingang, einem
Dieseloxidationskatalysator (DOC), einem Dieselpartikelfilter
(DPF) und einem Ausgang.

Die Abgase stromen aus dem Motor in den Partikelfilter.
Sie werden durch den DOC und dann in den DPF geleitet,
wo sich der Feinstaub an den Wanden des DPF absetzt.
Der angesammelte Kohlenstoff wird anschlieRend oxidiert,
um ihn vom DPF zu entfernen. Dieser Vorgang wird als
Regeneration bezeichnet.

Wenn bei den Betriebsbedingungen ausreichende
Abgastemperaturen aufrechterhalten werden, regeneriert sich
der DPF andauernd selber. Dieser Vorgang wird als passive
Regeneration bezeichnet und fihrt dazu, dass aus dem
Auspuffrohr saubere Abgase entweichen. In sehr seltenen
Fallen ist aufgrund unzureichender Abgastemperaturen

eine aktive Selbstregeneration erforderlich, um im DPF
angesammelten Feinstaub zu entfernen.

Verbesserte Luftfilterung

Die Motorfiltration wurde durch Einsatz des Cummins
Direct Flow™:-Luftfiltrationssystems und der Cummins-
Kurbelgehduseentliftung mit hoch effektivem Filtersatz zur
Partikelbindung optimiert, beide hergestellt von Cummins
Filtration. Dadurch wird der Luftstrom zum Motor verbessert
und maximaler Motorschutz gewahrleistet — und das bei
einem nahezu 100%igen Wirkungsgrad wahrend der
gesamten Lebensdauer des Filters.

Durch die so erzielten langeren Wartungsintervalle des
Luftfilters lassen sich auf3erdem die Kosten senken.

Noch effizientere Olffiltration

GemalR Tier 4i/Stufe I1IB missen auch
Kurbelgehduseemissionen (auch als Blowby-Gase bekannt)
ausgeschlossen werden. Um das zu erreichen, kommt

bei den Cummins-Motoren ein hoch effizienter Filtersatz

zur Partikelbindung zum Einsatz. Der Filter fiihrt das Ol in

das Kurbelgehause zurlick und verhindert auRerdem das
Entstehen von Olnebel und kleinen Oltropfen, sodass Motor
und Antriebsstrang im Vergleich zu Tier 3/Stufe IIIA sauberer
bleiben. Beim Kurbelgehausefilter muss lediglich nach jeweils
2.500 Stunden das Filterelement ausgewechselt werden.

Elektronische Motorsteuerung

Die infolge derTier 4 Interim-/Stufe |l|B-Verordnungen
eingeflihrte Motorsteuerung wurde durch Einsatz des
elektronischen Cummins CM2250-Steuermoduls erheblich
verbessert und liefert jetzt im Vergleich zu den Tier 3-/
Stufe IIIA-Modulen dreimal hohere Verarbeitungsleistung
und doppelten Speicherplatz.

s =0
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Seit Januar 2011 gelten fiir Stapler mit einer Leistung
von 130 bis 560 kW die neuen Abgasnormen Tier 4 Interim/
Stufe IlIB.

HINWEIS: Stapler, die die Anforderungen von Tier 3/
Stufe IlIA erfiillen, bleiben auRRerhalb der EU und
Nordamerikas weiterhin verfiigbar.

Folgende Staplerserien sind von den neuen

Verordnungen betroffen:
H16-18XM(S)-12 — Gabelstapler mit 16-18 t Tragfahigkeit
H25-32XMS-9/H25-32XM-12 — Gabelstapler
mit 25-32 t Tragfahigkeit
H36-48XM(S)-12 — Gabelstapler mit 36-48 t Tragfahigkeit
H16-22XM-12EC — Containerstapler (5-8 Gibereinander)
H28-32XM-16CH & H40-50XM-6CH — Spezialstapler
far volle Container
ReachStacker

Fiir Motoren in der 75 PS bis 173PS (56-129 kW) Leistung

Kategorie Tier 4 Interim und Stufe llIB Vorschriften begann

im Januar 2012.

Die Modellreihe von dieser Gesetzgebung betroffen sind:
H8-16XM-12 - Gabelstapler mit 8-16 t Tragfahigkeit
H10-12XM-12EC - Containerstapler (3—4 lbereinander)

LEISTUNG UND WIRTSCHAFTLICHKEIT

Die neuen Cummins-Motoren, die die Anforderungen von Grofsstapler splrbar gesenkt.
Tier 4 Interim/Stufe IIIB erflillen und von denen einige
bei geringerem Hubraum sogar héhere Leistung liefern,
verbrauchen im Vergleich zu Tier 3/Stufe IIIA weniger
Kraftstoff — das wurde in umfangreichen Tests belegt.

Abhangig von Nennleistung, Einsatzdauer und
Anwendungsbereich verbrauchen Hyster Stapler mit
Motoren, die die Anforderungen von Tier 4 Interim/Stufe 1B

erflllen, bis zu 15 % weniger Kraftstoff.
Um in den unterschiedlichen Anwendungsbereichen

die Kraftstoffeffizienz weiter zu steigern, hat Hyster bei
den GroRstaplern neben den neuen Cummins-Motoren
zusatzliche Funktionen zur Leistungsoptimierung eingefihrt.

Gleichzeitig werden durch die gesteigerte Motoreffizienz
der CO2-Ausstol’ reduziert und die Produktivitat durch das
verbesserte Ansprechverhalten des Motors erhoht.

So kann bei den Hyster Grof3staplern zwischen
verschiedenen Betriebsmodi gewahlt werden, um abhangig
von der jeweiligen Anwendung maximale Effizienz zu
gewahrleisten.

In der Fahrerkabine befindet sich ein Schllisselschalter, mit
dem der Betriebsleiter oder Wartungstechniker den Modus :
ECO-eLo fiir maximale Kraftstoffeffizienz oder HiP fiir hochste ] P2 . = R
Leistungsfahigkeit einstellen kann.

Der HiP-Modus ist der normale Betriebsmodus, beim ECO-

elLo-Modus wird die maximale Drehzahl beschrankt und

das Ansprechen des Motors entsprechend angepasst. So

l&sst sich der Kraftstoffverbrauch bei nur duf3erst geringen
_EinbuRen in der Leistung reduzieren.

7 Bei Auswahl des ECO-eLo-Modus werden zusammen
mit der'bedarfsgesteugr’ten Klhlung und automatischen
Hydrauliksteuerung die Betriebskosten der Hyster




MOTOROPTIMIERUNGEN

Die Gabelstapler mit

16-18Tonnen Tragfahigkeit und die
entsprechenden EC-Modelle sind

mit einem neuen Cummins 6,7-Liter-
Motor gemaf’ den Anforderungen

von Tier 4 Interim/Stufe 11IB mit

einer Leistungsklasse ausgestattet.
Die Nennleistung betragt 164 kW

bei 2.000 U/min, das maximale
Drehmoment 949 Nm bei 1.400 U/min
und die maximale Leistung 172 kW bei
1.800 U/min. Dieser Motor ist nur mit
dem TE-17-Getriebe kompatibel.

Der bisherige Cummins

QSC 8.3-Motor der Gabelstapler mit
25-32Tonnen Tragfahigkeit und der
entsprechenden CH-Modelle wurde
durch einen Cummins QSB 6,7-Liter
Motor gemaf3 den Anforderungen

von Tier 4 Interim/Stufe [1I1B

ersetzt. Drehzahl und Leistung sind
weitestgehend gleich geblieben. Die
Nennleistung betragt 194 kW bei
2.000 U/min, die maximale Drehzahl
990 Nm bei 1.500 U/min, die maximale
Leistung 201 kW bei 2.000 U/min. Das
Getriebe ist weiterhin das TE-17.

Die Gabelstapler mit 36-48 Tonnen
Tragfahigkeit, die entsprechenden CH-
Modelle und die ReachStacker sind mit
einem neuen Cummins QSL9-Motor
mit 350 PS ausgestattet (die Cummins

QSM11-Motoren mit 300 und 335 PS
bleiben weiterhin fir Tier 3-/Stufe IlI1A-
Stapler verflgbar). Die Nennleistung
des QSL9-Motors betragt 261 kW

(350 PS) bei 2.100 U/min, das maximale
Drehmoment 1.491 Nm bei 1.500 U/min
und die maximale Leistung 276 kW bei
1.900 U/min. Das Standardgetriebe fr
diese neuen Motoren ist das TE-27, das
TE-32 ist optional verflgbar.

Alle Motoren sind mit einem Turbolader
mit variabler Geometrie ausgestattet,
der den Luftstrom kontinuierlich an die
Motordrehzahl anpasst, um optimale
Leistung zu liefern.

AuRerdem wurde die Lifterdrehzahl
erhoéht und die Leitungsfiihrung von
Einlass, Auslass und Ladeluftkiihlung
verandert, um den Kihlluftstrom zu
erhéhen und die Betriebseffizienz des
Motors zu steigern.

LUFTFILTERUNG

Alle Stapler sind mit dem neuen
rechteckigen Cummins Direct
Flow™-L uftfiltrationssystem
ausgestattet. Dieser Filter
besteht aus einem kombinierten

Sensor flr barometrischen und
atmospharischen Druck, der Daten
an die Motorsteuerung Ubertragt.
Bevor die Ansaugluft den Luftfilter
erreicht, stromt sie durch den Sy-
Klone-Vorabscheider, der bis zu 80 %
der Verunreinigung herausfiltert.
Zusammen mit dem einstufigen
Luftfilter bildet der Vorabscheider also
ein Zweistufensystem.

Das Filtrationssystem umfasst
aufderdem einen zweiten
Sicherheitsfilter, um das Risiko von
Verunreinigung und damit teuren
Reparaturen zu minimieren. So
wird sichergestellt, dass saubere
Luft in den Motor gelangt, auch
wenn die Leistung des Hauptfilters
beeintrachtigt sein sollte. Zur
Standardausstattung gehort auRerdem
ein selbstreinigender Vorabscheider
und ein Filteriberwachungssystem.

Bei Motoren nach Tier 4/Stufe IIIA
muss ultra-schwefelarmer Diesel
verwendet werden, der Vorabscheider
ist auRerdem mit einem Sensor fiir
Wasser im Kraftstoff und einem
Ablassventil ausgestattet.
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MOTORKUHLUNG

Da sich die Kihlungsanforderungen bei
den neuen Motoren geandert haben,
ist der Kihlerblock vergréRert und der
Ladeluftkihler verkleinert worden.

Zur Steigerung der Effizienz wurde
bei den Gabelstaplern mit 16—

18 Tonnen Tragfahigkeit und den
entsprechenden EC-Modellen der
Getriebekihler verkleinert und
optimiert. Um den gesteigerten
Kihlbedarf zu erflllen, wurde die
Lifterdrehzahl des Motors erhéht. Zur
Optimierung der Kihlleistung ist der
Lafter mit einer Kupplung ausgestattet,
sodass die Lufterdrehzahl an den
tatsachlichen Kihlbedarf angepasst
werden kann.

Die Gabelstapler mit 36—

48 Tonnen Tragfahigkeit, die
entsprechenden CH-Modelle und
die ReachStacker sind auf3erdem
mit einem bedarfsgesteuerten
Klhlsystem ausgestattet. Mithilfe des
hydraulisch angetriebenen Lifters
werden Leistungsaufnahme und
Gerauschentwicklung wahrend des
Kihlens verringert. Dabei regelt eine
Hydrauliksteuerung die Lifterdrehzahl
auf Grundlage der Temperaturwerte
von Ladeluft, Motorkihimittel,
Hydraulikdl und Getriebeol. Der
Lifter kann abhangig vom Kihlbedarf
mit unterschiedlichen Drehzahlen
betrieben werden, sodass maximale
Motorleistung fir das Fahren und
Heben bereitsteht und durch die so
gesteigerte Effizienz und Produktivitat
die Betriebskosten insgesamt
verringert werden.

Bei allen Staplern wurde der
bisherige Schalldéampfer durch
einen Dieselpartikelfilter (DPF)
ersetzt. Der DPF besteht aus

einer Edelstahltrommel mit
Keramikfilterelementen im Inneren,
in denen der Rufd aus dem Abgas
gefiltert wird. Beim Erhitzen des
DPF im Normalbetrieb wird der Ruf3
abgebrannt. Wenn der DPF nicht
ausreichend erhitzt wird, wird vom
System automatisch Diesel verbrannt,
um die erforderliche Temperatur zu
erreichen (Regeneration).

Da dieser Prozess im laufenden
Betrieb stattfindet, ohne dass
Eingriffe vom Fahrer notwendig sind,
werden maximale Betriebszeit und
Produktivitat sichergestellt.

Druck- und Temperatursensoren
Ubertragen dabei Daten an das Motor-
ECU, um den Zustand des DPF
kontinuierlich zu Gberwachen. Damit
die fur die passive Regeneration
erforderliche Betriebstemperatur
gewahrleistet werden kann, sind die
Abgasschlauche zwischen Turbolader
und DPF isoliert.

WEITERE
FUNKTIONSMERKMALE

Zur Versorgung der Lenk- und
Hydraulikfunktionen sind die
ReachStacker mit zwei variablen
Verdrangerpumpen ausgestattet. Bei
niedriger Motordrehzahl ist eine Pumpe
aktiv, die zweite wird bei Erhéhung
der Drehzahl hinzugeschaltet. Eine
dritte variable Verdrangerpumpe
steuert Druck und Durchfluss zum
HydrauliklGfter. Far Filterung und
AchskUhlung liefert diese Pumpe
immer einen Mindestdruck und
-durchfluss, bei Kihlbedarf werden
Druck und Durchfluss erhoht.




SERVICE UND WARTUNG

Die neuen Abgasnormen haben keinen
Einfluss auf die Hyster Strategie zur
Vereinheitlichung der Komponenten.
Zahlreiche zu wartenden Komponenten
wie Luft-, Kraftstoff- und Offilter sind
bei allen Tier 4 Interim-/Stufe |1I1B-
Motoren identisch.

Die Uberprifung des Pegelstands von
Motorol, Getriebedl und Kihimittel
kénnen wie alle anderen taglichen
Checks genauso einfach durchgeflhrt
werden wie bei Staplern mit

Tier 3-Motor.

Der Zugang zu Luft-, Kraftstoff- und
Olfilter entspricht auch in etwa dem bei
Staplern mit Tier 3-Motor.

Die Motorsteuerung ist zur
automatischen, aktiven Regeneration
des DPF eingestellt.

Das bewahrte Design der Hyster Vista-
Kabine sorgt auch bei diesen Staplern

flr ausgezeichnete, branchenfiihrende
Rundumsicht und niedrige Gerauschpegel.
Zusammen mit den zahlreichen

weiteren Ergonomiemerkmalen wird

so eine komfortable und produktive
Arbeitsumgebung fir den

Fahrer geschaffen.

Eine grolRe Glasflache und eine
effektive Heiz- und Liftungsanlage
ermoglichen optimale Sicht auf den
Arbeitsbereich. Zur Verringerung der
Ermidungserscheinungen des Fahrers
ist die Kabine auf schwingungsfreien
Isolatoren montiert und mit einem
vollstéandig verstellbaren, gefederten

Sitz ausgestattet. Dank der breiten,
rutschfesten Stufen und praktisch
angeordneten Handlaufe ist der Ein-
und Ausstieg flr den Fahrer
aulRerst komfortabel.

Der Bedienstand ist ergonomisch
durchdacht und wurde in der
Anordnung einem Kfz
nachempfunden. Mithilfe der
leichtgangigen Bedienelemente

fur Lenkung und Funktionen

und der schnell ansprechenden
Hydraulikbremsen sind diese grof3en
Stapler daher mihelos zu steuern.

Die Armaturenbrettanzeige befindet
sich rechts des Fahrers, um optimale
Sicht nach vorne sicherzustellen.

Anderungen an der Fahrerkabine waren
aufgrund der neuen Abgasnormen nur
in geringem Umfang erforderlich.

Bei der Anzeige wurden kaum genutzte
Kontrollleuchten entfernt, dafir sind neue
Kontrollleuchten fir den Dieselpartikelfilter
hinzugekommen: ,, DPFBlockierung’;
.Regeneration deaktiviert” und ,,

Hohe Abgastemperatur®’

Uber einen Schltsselschalter kann der
Betriebsleiter oder Servicetechniker
die beiden Betriebsmodi ECO-eLo und
HiP einstellen und anschlieRend den
Schlissel abziehen.

Bei den ReachStackern wurde mit der
Einfihrung von elektrohydraulischen
Bedienelementen die Ergonomie
verbessert, gleichzeitig wurden auch
die Gerauschpegel reduziert.

Da die Bedienelemente flir Drehen
und Seitenschub am neuen
elektrohydraulischen Joystick
proportional reagieren und die
automatische ,, Drehzahlerhéhung
beim Heben” eingeflihrt wurde, muss
der Fahrer weniger Bedienschritte
ausfiihren. Von der Armlehne wurden
die Hydraulikvorsteuerschlauche
entfernt, sodass sie jetzt vollstandig
nach oben gedreht werden kann und
hinter dem Sitz optionaler Stauraum
geschaffen wurde. Die Lastmoment-
und Hydrauliksteuerung befinden sich
jetzt in der Seitenkonsole der Kabine.
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~ > | WARUM HYSTER?

EINER DER GROSSTEN

ANBIETER MIT UMFASSENDEM

PRODUKTANGEBOT

Hyster ist einer der angesehensten
Anbieter der Branche und seit den
1920er-Jahren flr seine dulRerst
zuverlassigen und langlebigen
Flurférderzeuge bekannt.

Als globaler Marktfihrer in der
Fertigung von Flurférderzeugen

bietet Hyster neben einem
umfangreichen Produktportfolio von
Lagertechnikstaplern, Gabelstaplern,
Containerstaplern und ReachStackern
auch hochwertige Ersatzteile, sodass
alle Anforderungen im Materialumschlag
erflllt werden kénnen.

Far kompetente Beratung und
schnellen Service direkt vor Ort ist das
globale Handlernetz verantwortlich.
Zusammen mit den Handlern
entwickelt Hyster Gesamtldsungen,
mit denen Kunden ihre Effizienz
steigern, die Kosten senken und den
Materialfluss optimieren kénnen.

Als globaler Hersteller profitiert

Hyster von hoher Fachkompetenz

und umfassenden Ressourcen.

In weltweit elf Fertigungsanlagen
werden hochwertige Komponenten
hergestellt und die Gabelstapler fir die
~ verschiedenen Weltmarkte montiert.

GLOBALE AUSRICHTUNG

Hinter Hyster steht ein starker,
international agierender Mutterkonzern,
der Produktentwicklung, Fertigung und
Lieferkette global ausrichtet.

Dadurch lassen sich die Einsparungen
durch Massenproduktion maximieren
und es kann gleichbleibend hohe Qualitat
gewahrleistet werden. Gleichzeitig

bleibt das Unternehmen flexibel

genug, Produkte und Lésungen nach
speziellen Anwendungsanforderungen zu
entwickeln und die Produktionskapazitat
an die Nachfrage auf den regionalen
Markten anzupassen.

Fir viele Kunden ist es erforderlich,
dass die Hyster Grof3stapler an

ihre speziellen Anforderungen
angepasst werden, daflr steht

bei Hyster ein hoch spezialisiertes
Technikerteam mit weitreichender
Erfahrung in den unterschiedlichsten
Anwendungsbereichen bereit.

Ob es sich um ein spezielles
Anbaugerat, eine andere Lackierung
oder auch ein langeres Chassis handelt
— Hyster untersucht die jeweilige
Anwendung eingehend, um dann

den Stapler moéglichst genau an die
Anforderungen anzupassen.




EIN STARKES GLOBALES NETZ

Hyster Produkte werden Uber ein
weites Netz exklusiver Vertragshandler
vertrieben, die in ihren weltweiten
Niederlassungen Verkauf und Service
direkt vor Ort bieten.

Bei der Auswahl der Vertragshandler
wurden strenge Kriterien angelegt.
Dabei wurde besonders darauf
geachtet, welchen Serviceanspruch das
Unternehmen hat und wie professionell
es seinen Kundendienst erfillt.

Hyster Vertragshandler beschaftigen
sachverstandige Vertriebsmitarbeiter
und hoch qualifizierte Techniker, die
durch zahlreiche zertifizierte Schulungen
zu den Hyster Produkten perfekt
dazu ausgebildet sind, Beratungs-
und Wartungsdienstleistungen
bereitzustellen. Aufderdem haben sie
jederzeit Zugang zum technischen
Referenzmaterial und zu den
umfangreichen Supportleistungen
von Hyster.

ERSTKLASSIGE
FERTIGUNGSTECHNOLOGIEN

Hyster Grofdstapler werden im
globalen Hyster GroRstaplerzentrum
im niederlandischen Nimwegen
entwickelt und gefertigt.

ERSATZTEILE

GroRstapler stellen fur viele
Unternehmen eine langfristige
Investition dar — genauso langfristig
plant auch Hyster seinen Support flr
die Kunden. Hyster ist bekannt dafur,
die verlasslichsten Schwerlaststapler
der Branche herzustellen. Gerade

im Bereich der Grof3stapler ist
Verlasslichkeit von entscheidender
Bedeutung, da bei einem Ausfall kein
Ersatzstapler zur Verfligung steht.
Daher halten Hyster Handler die
wichtigsten Ersatzteile immer auf
Lager, weniger kritische Ersatzteile
werden umgehend vom Parts
Distribution Centre bereitgestellt. In
Notfallen kénnen Ersatzteile innerhalb
von 2 Stunden geliefert werden, bei
normaler Lieferung sind die meisten
Ersatzteile am nachsten Tag verfligbar.

Weitere Informationen zum
umfassenden Produktangebot von
Hyster und zum Unternehmen
selbst erhalten Sie auf der Hyster
Website unter www.hyster.com.
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STARKE PARTNER. ROBUSTE STAPLER.

FUR ANSPRUCHSVOLLE ANWENDUNGEN. UBERALL.

Hyster bietet eine umfassende Produktpalette mit
Lagertechnik, Gegengewichtsstaplern mit Verbrennungs- und
Elektromotoren, Containerhandlern und ReachStackern an.

Hyster ist mehr als nur ein Gabelstaplerlieferant. Unser Ziel
ist eine umfassende Partnerschaft, in der alle Bereiche der
Flurférderzeuge abgedeckt werden:

Egal ob Sie professionellen Rat fur lhre Fuhrparkverwaltung,
hochqualifizierten Service oder Ersatzteile bendtigen: Auf
Hyster konnen Sie sich verlassen.

Die Mitglieder unseres exzellent geschulten
Héandlernetzwerks bieten Ihnen vor Ort schnelle und
fachmannische Hilfe an. Sie haben kostenglinstige
Finanzierungspakete im Angebot und prasentieren Ihnen
gerne effizient verwaltete Wartungsprogrammme, damit

sich lhre Investition auszahlt. Unsere Aufgabe ist es, |hre
Bedurfnisse im Bereich Flurférderzeuge zu erfillen, damit Sie
sich ganz auf den Erfolg Ihres Unternehmens konzentrieren
kénnen - heute und auch in Zukunft.

wyster
B 05| HVSTEREUROPE
#""5755' Flagship House, Reading Road North, Fleet, Hants GU51 4WD, England. @
[ | . Tel: +44 (0) 1252 810261 A e
KON ERES (63
1:2000 ¥
www.hyster.eu @ infoeurope @hyster.com H /HysterEurope @HysterEurope [%3 /HysterEurope www.hyster-bigtrucks.com
— L Y 1
HYSTER ‘ und FORTENS sind eingetragene Warenzeichen in der Europaischen Union und verschiedenen anderen Landern.

MONQOTROL ist ein eingetragenes Warenzeichen und DURAMATCH und ‘¥4 sind Warenzeichen in den USA und verschiedenen anderen Landern.
Anderungen vorbehalten. Abbildungen kénnen mit Sonderausstattungen zeigen die nicht zum Standardlieferunfang gehéren.

Ein Unternehmen der Nacco Materials Handling Limited.
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