
EXS 16
für ATEX Zone 1 (2G) und 21 (2D)

Kleinste Abmessungen und hohe Bedienerfreundlichkeit

• Abmessungen wie ein Standardgerät

• Optimale Handlichkeit

• Hohe Flexibilität

Modernste Elektronik

• AC-Fahrantrieb

• AC-Hubmotor drehzahlgeregelt

• CAN-BUS-Technik

• Sichere Bedienung auch im Gefälle

• Schonung der zu transportierenden Güter

• Stets optimale Fahr- und Hubeigenschaften

• Geringer Stromverbrauch

Robuste Swiss Quality

 • Beste Qualität und hohe Lebensdauer
 • Höchste Wartungsfreundlichkeit
 • Optimales Preis-Leistungs-Verhältnis
 • Vernünftige Ersatzteil-Preis-Politik

  STÖCKLIN – IHR NUTZEN

Wartungsfreier Drehstromfahrmotor AC mit hohem 
Drehmoment bei kleinster Drehzahl und hoher Lauf-
ruhe. Stromrückspeisung beim elektronischen Ab-
bremsen. Der Seitenantrieb und die seitliche Stütz-
rolle garantieren eine optimale Fahrstabilität im La-
gerbetrieb. Alle Räder (auch Lastrollen) in Vulkollan 
und Wellen in Edelstahl.
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Zwei separate AC-Fahr- und Hubsteuerungen mit mo-
dernster Elektronik arbeiten sehr energiesparend.
CAN-BUS-Technik mit bester Abschirmung. Das 
Fahrverhalten und weitere Parameter können mit der 
Handprogrammier- Konsole auf die jeweiligen Kun-
denbedürfnisse eingestellt werden.

Die seitlich angeordnete Deichsel ermöglicht optimale
Sichtverhältnisse beim Aufnehmen sowie beim Einla-
gern von Lasten. Der ergonomisch gestaltete Deich-
selkopf gestattet eine feinfühlige Bedienung auch mit 
Arbeitshandschuhen. Die Wippentasten ermöglichen
ein beidseitig, fein dosiertes, proportionales Heben 
und Senken. Bedienung bei engen Platzverhältnissen 
auch bei senkrechter Deichselstellung mittels des zu-
sätzlichen Überbrückungsschalters.

Durch 3D-CAD Konstruktion sehr kompakte  Bauweise.
Geringste Abmessungen und dennoch optimale War-
tungsfreundlichkeit. Der tiefgezogene Rammschutz ist 
demontierbar und erleichtert somit Wartungs- und
Einstellarbeiten an den Rädern.

Entwickelt aus einem neuen, komplexen Baukasten 
mit Vielfachverwendung von Komponenten aus Stan-
dardmaschinen. Trotz kompakter Bauweise sehr ro-
bust. Verschiedene Hubgerüste ab Lager lieferbar. 
NOT-AUS-Taster, Kombi-Betriebsstundenzähler, Bat-
teriewächter mit Fehlercodeanzeige. Batterie 24V – 
375 Ah.

Optionen:
Alle Optionen oder Spezialanfertigungen müssen 
speziell auf Ihre ATEX-Machbarkeit geprüft werden.

  AUFBAU UND AUSSTATTUNG

  ERGONOMIE UND SICHERHEIT

  ABMESSUNGEN

  ELEKTRONIK

  HYDRAULIK

  ANTRIEB

Kräftiger, wartungsfreier Drehstromhubmotor AC 
drehzahlgeregelt über eigene Hubsteuerung. Zahn-
radpumpe mit externem Oeltank. Hydraulikfunktionen 
werden über einen separaten 3-Ventil-Steuerblock 
geregelt.




